LN 5 x 5 axis control
3-Achsen-Linearmotorantrieb
Spindeltemperaturtberwachung
Linearmotor-Temperaturiberwachung
Halbtrockenes Kihlmittelsystem
Kahloption auf Olbasis

ATC 16 Werkzeuge

Bettspulung

Automatisches Schmiersystem
Automatische Selbstabschaltung

Technische Spezifikationen

X-/Y-/Z-Achsen Verfahrwege (mm)
TischmaBe (B x T, mm)

Maximale Nutzlast auf dem Tisch (kg)
Spindelgeschwindigkeit (min 1)

Max. Beschleunigung (X-/Y-/Z-Achse)
Eilganggeschwindigkeit (m/min)
Maximaler Werkzeugdurchmesser (mm)
Maschinenabmessungen (B x T x H)
MaschineneinbaugréBe (B x T, mm)
Maschinengewicht (kg)

Werkzeugaufnahmekapazitat

Optionen

Werkstuckwechsler AWC 30/AWC 60
Werkzeugwechsler ATC 45
Werkzeugaufnahme E32

Sodick

Linearmotorgetriebenes Hochgeschwindigkeitsbearbeitungszentrum

Arbeitslicht

30 GB Festplatte

Makrofunktion

Netzwerkschnittstelle

Touch-Sensor ASSY (BIG) (Werkstuckpositionierungsfunktion)
Dunstabzugssystem (AMANO)

Kontaktfreies automatisches Werkzeuglangen-

Messsystem - BLUM

Reinigungspistole

Werkzeugreinigungssystem

620 x 500 x 300
750 x 500

120

6000 - 40000

> 1

36

o6

1825 x 2956 x 2540
3050 x 4300
7200

16
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