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Die fiinfte Generation der linearen Funkenerosionstechnologie

¢ 10 Jahre Garantie auf Positioniergenauigkeit e Energiesparschaltkreis
e Linearmotor (X-/Y-/Z-Achse) e FTIl (Feinaufnahmefunktion)
e Absolute LinearglasmaBstabe (X-/Y-/Z-Achse) e Automatische Wasserlevelsteuerung
e Keramikkomponenten e Super jet AWT (Automatische Drahteinfadeleinheit)
¢ Linearmotorkuhleinheit ¢ Drahtendenentferner
e Fernbedienung ¢ Dielektrikumkuhleinheit
e Absenkbarer Arbeitsbehélter e Spannungsstabilisator
e Vereinfachung der Bedienung und Einrichtung ¢ Netzwerkschnittstelle
e Elektrolysefreier Hochgeschwindigkeitsgenerator 15" TFT-Farbbildschirm
* SODICK Eckenfeinsteuerung e USB-Schnittstelle
Technische Spezifikationen Optionen
Max. Werksttckgewicht (kg) 1000 Jumbo feeder
Max. Werkstiickabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 830 x 590 x 500 HTP-Hochspannungssteuerung/-
enerator
X-/Y-/Z-Achsen Verfahrwege (mm) 600 x 400 x 500 :
Taper Flex 45
U-/V-Achsen-Verfahrwege 120 x 120 (Fur Konikwinkel bis zu 45°)
Konikwinkel +25° L-Cut (Drahtzerhacker)
Drahtdurchmesser (mm) @ 0.10~ @ 0.30 Esprit CAM software offline
Drahtzugspannung (N) 3~23 LN2W-Stromgenerator
Max. Draht indi i
ax. Drahtgeschwindigkeit (mm/sek) 420 Saledop
Abstand Boden - Tisch (mm) 995 .
Automationssystem: Werkstlckwechsler,
Gesteuerte Achsen 5 Elektrodenwechsler und Roboter
Maschinenabmessungen (B x T x H) 2900 x 2840 x 2690 8-Achsen Simulatansteuerung
MaschineneinbaugréBe (mm) 3900 x 4000 (Fabrikoption)
Maschinengewicht (kg) 5350 Linkshander-CNC-Spezifikation
Innenabmessungen Arbeitsbehalter (B x T, mm) 1000 x 790 (Fabrikoption)

Dielektrikumbehalter

AuBenabmessungen Dielektrikumbehalter (B x T x H, mm) 975 x 2430
Leergewicht (kg) 630
Fassungsvermogen Dielektrikum (1) 1080

Filter 3 wechselbare Papierfilter
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Seitenansicht

| 2370 (Machine carrying size)

ATE600LH

Vorderansicht

2130 (Machine carrying size)
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Draufsicht

- Alle CE-gerechte Maschinen haben einen externen Transformator in der GréBe von ca. 650 x 460 x 540 mm

Sodick

Arbeitstisch

create your future

Sodick Deutschland GmbH

Technologiezentrum Dusseldorf
Mindelheimer Weg 57
D - 40472 Dusseldorf

Tel.
Fax

+49 (0) 211 422 608-0
+49 (0) 211 422 608-21

Technologiezentrum Triptis

Im Bresselsholze 5
D - 07819 Triptis

Sodick Kontakt

email info@sodick.de
online  www.sodick.de




